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Dokuimantasyona iligkin bilgiler

1

Doklumantasyona iligkin bilgiler

1.1

1.2

1.3

1.3.1

Kullanim

isbu dokiiman, makinenin uzman personel tarafindan kurulumuna
ve ilk kez isletime alinmasina iligkin en énemli bilgileri ve de kulla-
nici tarafindan gunluk isletime iliskin gerekli bilgileri icermektedir.

» isletim kilavuzu ve de gegerli tim dokimanlar, glvenli ve kolay
ulagilabilir bir yerde saklanmalidir.

» Makinenin devredilmesi durumunda, kurulum ve isletim kilavuzu
da makine ile birlikte verilmelidir.

Doklimantasyonun yapisi

isbu dokiimantasyon haricinde, cihazin kurulumunu, kullanimini,
bakimini ve onarimini anlatan tim kilavuzlar ve de kullanilan tim
aksesuar parcgalarinin kilavuzlari da gecerlidir.

Kullanicilar igin:

— Comic Card (kisa kilavuz)

— lIsletim kilavuzu

Uzman teknisyenler igin:

— Kurulum kilavuzu

— Service Manual (Servis Kilavuzu)

— Service Software Manual (Servis Yazilimi Kilavuzu)
— Hata arama listesi

— Devre plani

— Yedek par¢a katalogu

Tipografi kurallari

Kullanilan semboller

Sembol Anlami

Tehlikeli elektrik gerilimi uyarisi

Patlama tehlikesi uyarisi

Ezilme tehlikesi uyarisi

> PP

HOBART

10-0000000099-003-TR / 21. May. 2015



PREMAX FP

Dokluimantasyona iligkin bilgiler

Kurulum ve igletim kilavuzu

Anlami

Tehlikeli maddeler uyarisi

El yaralanmalari uyarisi

Kayma tehlikesi uyarisi

Tehlikeli yer uyarisi

i d’d’d

Faydali ek bilgiler ve ipuglari

1.3.2 Metindeki isaretlerin anlamlari

isaret

Anlami

BILGI

Makinenin isletimi icin dnemli bilgidir, bir uyari
degildir

islem adimi

r\

Sonug

Listeleme, 1. dlizlem

Listeleme, 2. diizlem
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Guvenlik uyarilan ve talimatlar

2 Guvenlik uyarilari ve talimatlar

2.1

211

Guvenlik uyarilar ve ikazlar

» Makinenin kullanimi sirasinda, genel guvenlik uyarilarini ve de
her bir uygulama tanimi 6éncesi sunulan ikazlari dikkate alin.

Tehlike seviyeleri

Tehlike seviyesi, glvenlik uyarisinin bir parcasidir ve bir uyari s6z-
cugu ile vurgulanmaktadir. Tehlikelerin muhtemel sonuglari, uyari
sozcukleri aracih@iyla birbirinden ayrilmaktadir.

A TEHLIKE

dogrudan tehdit edici tehlike:
Agir vicut yaralanmalarina veya 6liime yol agar

AUYARI

tehlikeli olabilecek durum:
Agir vicut yaralanmalarina veya olimeyol agabilir

A DIKKAT

tehlikeli olabilecek durum:
Hafif vicut yaralanmalarina veya 6limeyol agabilir

UYARI

zarar verebilecek durum: Uriinde veya objelerde
hasarlarayol acabilir

21.2

2.2

2.21

ikazlarin yapisi

ikazlar, ikaz sembolleri ve ilgili glivenlik rengindeki arka plan iizeri-
ne uyarl sdézcugu ile vurgulanmaktadir.

/\ DIKKAT

Tehlikenin tiirii ve kaynagi
Tehlikenin tartine ve kaynagina iliskin agiklama
» Tehlikenin 6nlenmesi icin yapilmasi gereken islemler

» gerektiginde tehlikenin dnlenmesi igin yapilmasi gereken diger
islemler

Temel guvenlik uyarilarn

Uriin glivenligi

Makine, en gincel teknoloji seviyesi esas alinarak imal edilmistir
ve guncel emniyet kurallarina uygundur. Buna ragmen cesitli tehli-
keler olusabilir.
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Guvenlik uyarilar ve talimatlar

Makine, sadece kusursuz durumda oldugunda ve igletim kilavuzu
dikkate alinarak calistiriimalidir.

Uriin Gzerindeki her tirli donanim degisikligi veya degisiklik, sade-
ce HOBART tarafindan yetkilendirilmis kisiler tarafindan yapilabilir.
Parametre ayarlari bir sifre ile korunmaktadir.

2.2.2 Personel nitelikleri

» s glvenligi yonetmeliklerini dikkate alin.

» Kullanim 6ncesi isletim kilavuzunu dikkatle okuyun.

Faaliyet Kullanici grubu Nitelik/egitim
Kurulum Uzman personel Yetkili elektrik teknisyeni (elektrik uzmani veya esdeger egi-
timli kisiler)
Stajyer sadece yetkili uzman kisilerin gézetimi ve kontroll altinda
islem yapabilir
isletime alma Uzman personel Yetkili elektrik teknisyeni (elektrik uzmani veya esdeger egi-
timli kigiler)
Stajyer sadece yetkili uzman kisilerin gézetimi ve kontroll altinda
islem yapabilir
Elektrik tesisatindaki | Uzman personel Elektrik uzmani
isler
Kullanim Deneyimsiz kisiler isletim kilavuzu dogrultusunda igletmeci tarafindan egitiimeli

ve muhtemel tehlikeler konusunda bilgilendirilmelidir

Engelli insanlar isletim kilavuzu dogrultusunda isletmeci tarafindan egitilmeli
ve muhtemel tehlikeler konusunda bilgilendirilmelidir

14 yas Uzeri cocuklar isletim kilavuzu dogrultusunda isletmeci tarafindan egitilmeli
ve muhtemel tehlikeler konusunda bilgilendirilmelidir; bunlar,
sadece gozetim altinda iglemler yapabilir

13 yas alti gocuklar herhangi bir islem yapmalarina misaade ediimez
Bakim, onarim Uzman personel Hobart servisi veya Hobart tarafindan egitilmis servis tekniker-
leri
Stajyer sadece yetkili uzman kisilerin gézetimi ve kontrolu altinda
islem yapabilir

2.2.3 Uriine 6zgii tehlikeler

Viicut uzuvlari igin ezilme ve darbe tehlikesinin 6nlenmesi:

» Makinenin depolanmasi, kaldiriimasi veya taginmasi sirasinda
ambalaj Uzerindeki uyarilari dikkate alin.

Patlama tehlikesinin 6nlenmesi:

» Makineyi, patlama tehlikesi bulunan bir ortama kurmayin.

Elektrik carpmasi tehlikesinin 6nlenmesi:
» Akim ileten yapi pargalarinin Gzerine su akitmayin.

— Makinenin, usuliine uygun bir sekilde depolanmasi saglan-
malidir (bkz. “Don hasarlar”, Bolim 2.3).

8 10-0000000099-003-TR / 21. May. 2015 HOBART
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Guvenlik uyarilan ve talimatlar

— Doldurulmasi sirasinda makinede tasma olmamasina dikkat
edilmelidir.

» Ambalaji ¢cikartma sirasinda baglanti kablosuna zarar vermeyin.

» Makinenin, gerilim besleme sebekesine sadece uzman personel
tarafindan baglanmasini saglayin.

» Ek dozaj haznesinin, sadece uzman personel tarafindan monte
edilmesini saglayin.

Yangin tehlikesinin énlenmesi:
» Akim ileten yapi pargalarinin Gzerine su akitmayin.

— Makinenin, usuliine uygun bir sekilde depolanmasi saglan-
malidir (bkz. “Don hasarlar”, Bolim 2.3).

— Doldurulmasi sirasinda makinede tasma olmamasina dikkat
edilmelidir.

» Makinenin, gerilim besleme sebekesine sadece uzman personel
tarafindan baglanmasini saglayin.

» Makine Uzerindeki tim adaptasyonlarin, sadece uzman perso-
nel tarafindan yapilmasini saglayin.

Cilt iizerinde tahrislerin, hassaslagsmalarin ve de zehirlenme-
nin énlenmesi:

» Kimyasal maddeler ile yapilan islemlerde, uygun koruyucu ekip-
man (eldivenler, koruyucu gozluk, koruyucu giysi) kullanin.

» Sadece uygun kimyasal maddeler kullanin. Uretici bilgilerini
dikkate alin.

» Kimyasal madde sensorinin, sadece egitimli servis teknisyeni
tarafindan ayarlanmasini saglayin.

» Makineyi isletim sirasinda agmayin, programin bitmesini bekle-
yin.

» Temizlik islerine baslamadan énce makineyi elektrik sebekesin-
den ayirin.

» Temizlik sirasinda yikama suyu ile kaplanmis pargalar tutu-
lacagi zaman uygun koruyucu ekipman (eldivenler, koruyucu
g0zIuk, koruyucu giysi) kullanin.

Yaniklarin ve haslanmanin (ellerde) 6nlenmesi:

» Makineyi isletim ve buharlagsma asamasi sirasinda agmayin,
programin bitmesini bekleyin.

» Temizlik islerine baglamadan 6nce makineyi elektrik sebekesin-
den ayirin.

» Temizlik sirasinda yilkama suyu ile kaplanmis pargalar tutu-
lacagi zaman uygun koruyucu ekipman (eldivenler, koruyucu
g6zluk, koruyucu giysi) kullanin.

Kayma tehlikesinin 6nlenmesi:
v" Makinenin 6niindeki zeminde islaklik s6z konusu olabilir.

» Islaklik durumunda kayma tehlikesi olusturmayacak uygun bir
yer désemesi dngorulmelidir.

Bulagiklarda artiklar mevcut, hijyen yénetmeliklerine uyulma-

HOBART
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Guvenlik uyarilar ve talimatlar

Kurulum ve igletim kilavuzu

2.2.4

2.3

mustir.

» Ulusal talimatlar uyarinca hijyen yonetmeliklerine uyulmali veya
bu yonetmeliklere uyuldugu ispat edilmelidir.

Ek tehlikeler

Kullanilan ekipmanlar nedeniyle mevcut olasi tehlikeler, birlikte
verilen guvenlik veri sayfalarindan 6grenilmelidir. Calisma yerleri,
uygun bir sekilde isaretlenmelidir.

Maddi hasarlar

Don hasarlarinin 6nlenmesi:

v' Tasima/depolama sirasinda 0°C’nin altindaki sicakliklar, galis-
ma kisitlamalarina yol agmaktadir.

» Makineyi, kurulumdan énce 24 saat boyunca ortam sicakhginda
(en az 15°C) depolayin.

Su hasarlarinin 6nlenmesi:

» Parametre ayarlari bir sifre ile korunmaktadir ve bu ayarlarin,
sadece yetkili servis personeli tarafindan yapilmasina misaade
edilmektedir. Dokimantasyonu dikkate alin.

» Makineyi, gdzetimsiz bir sekilde ¢alistirmayin.

» Calisma tamamlandiktan sonra kurulum yerindeki kapama
valflarini kapatin.

Cevre icin tehlikelerin 6nlenmesi:

» Makineyi, cevre korumasina ve usulline uygun bir sekilde imha
edin (bkz. Bolim 77)

10
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Uriin tanitimi

3 Uriin tanitimi

3.1

3.2

3.3

3.4

Kullanim amaci

Makine, sadece endustriyel bulasiklarin yikanmasi i¢in tasarlanmig
teknik bir is ekipmanidir.

Makine, sadece gida maddesi alanindaki bulasiklarin (porselen,
cam, seramik, sicakliga dayanikl plastikler, paslanmaz ¢elik veya
benzeri) temizlenmesi igin 6ngorilmastar.

Asagida belirtilenlerin yikanmasi i¢in uygun degildir:

— Ornegin killik, samdan, elektronik cihazlar vs. gibi gida madde-
leri ile temas etmeyen objeler

— Canlilar veya kumaslar

— Tuiketilecek gida maddeleri

Uygunluk

Bkz. 6zel AT Uygunluk Beyani.

isaret

Tip levhasi, makinenin 6n tarafinda yer almakta ve su bilgileri icer-
mektedir: Model, seri numarasi, dretim tarihi, Gretildigi Glke, gerilim,
baglanti glict, Design-State numarasi, ve CF isareti.

Teknik bilgiler

Boyutlar (Y x G x D)

820 x 600 x 600 mm

Yikama sepeti basina su tiketimi

Kirlenme derecesine bagli olarak 1 litre ile 3,5 litre arasi

Akis basinci

0,5-10 bar

entegre su yumusatma sistemine sahip makinelerde en az 0,8
bar

Soguk veya sicak su baglantisi

en fazla 60°C

Gerilim

bkz. tip levhasi

Toplam baglanti degeri

Sigorta

Yikama tanki kapasitesi 10,6 litre

Bulasik bélmesi ylksekligi 425 mm

Emisyon ses basing seviyesi 60,5 dB (A)

Loa (Olgtim belirsizligi K,.= 2,5 dB)

Agirhk 60 kg
HOBART I0-0000000099-003-TR / 21. May. 2015 11
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Kontrol elemanlari

4 Kontrol elemanlari

4.1 Kontrol elemanlari

@ @ ® ©
s e A O

o s )1 ®

120s yogun *

@ | AG/KAPAT tusu Bu tusa basilarak makine cahigtirilir.

Makine galismaya hazir oldugunda, bu tusa basilarak durulama programi
baslatilabilir.

Tus basil tutuldugunda (3 saniye), otomatik tahliye ve kendi kendini temiz-
leme programi etkinlestirilir ve makine otomatik olarak devre digi birakilir.
Devre disi birakilan makine gerilimsiz bir durumda olmaz!

Ayrica bu tus, farkli renkler araciligiyla anlik galisma durumunu da gdster-
mektedir (bkz. Bolim 4.2 ve Bolim 4.3)

@ | IPTAL tusu Hatali bir kullanim veya bir ariza durumunda makine, bu tusa basilarak
onceden bosaltiimadan hemen devre digi birakilabilir.

Devre disi birakilan makine gerilimsiz bir durumda olmaz!

® | Ekran Secim menduleri/hata ve bilgi gostergeleri

@ | Ekranda gezinme tusu Kaydirma/ayarlama/se¢me

® | Ekranda gezinme tusu Menu duzlemleri arasinda gecis/onaylama/geri atlama/hata onaylama
® | Ekranda gezinme tusu Kaydirma/ayarlama/se¢me

4.2 Calisma durumlan

Kontrol panelinin ekranindaki AC/KAPAT tusu, cesitli renkler araci-
h@iyla giincel galisma durumunu gostermektedir.

Makine g¢aligsmiyor

AC/KAPAT tusu renksiz olur.

12 10-0000000099-003-TR / 21. May. 2015 HOBART



Kurulum ve igletim kilavuzu

PREMAX FP

Kontrol elemanlari

Makine, calismaya hazir hale getiriliyor

AC/KAPAT tusu, giderek daha fazla yesillesir. Bu sirada yikama
tanki doldurulur ve makine 1sitilir.

Makine hazir
— AC/KAPAT tusu tamamen yesil renkte yanar.

— Makine, bir sonraki durulama islemi icin ¢calismaya hazirdir.

Durulama programi basliyor

— AC/KAPAT tusu tamamen mavi renkte yanar.

Makine duruluyor

— AG/KAPAT tusu, adim adim mavi renkten tekrar tamamen yesil
renge geger.

Kurutucu destegi

— ACG/KAPAT tusunun cevresinde, kesintisiz mavi daire g0sterilir.

Makinenin devre disi birakilmasi

— AC/KAPAT tusu, adim adim yesil renkten tekrar tamamen
renksiz duruma gecer.

— Makine bosaltilir ve devre digi birakilir.

4.3

Ariza ve uyari gostergeleri

Ariza: isletim miimkiin degil
— AC/KAPAT tusu surekli kirmizi renkte yanar.
— Hata gosterilir.

— Muhtemel arizalar i¢in bkz. Bolim 9.1

Uyarilar: Kisith igletim mimkiin
— AC/KAPAT tusu, degismeli olarak yesil/kirmizi renkte yanar.

— Uyari gosterilir.

— Muhtemel uyarilar i¢in bkz. Bolim 9.1

Ekran fonksiyonu

Ekran, (makine ¢alisir durumdayken) ekran gezinme tuslarindan
birine basilarak veya bir el ekrana yaklastirilarak etkinlestirilir.

Ekran etkinlegtikten sonra ilk dnce durulama programi segimi
gosterilir. Secili program veya fonksiyon, bir ¢cerceve igine alinarak
vurgulanmaktadir.

Ekran gezinme tuslarinin iglevi, baglama baghdir ve ekranda sem-

HOBART 10-0000000099-003-TR / 21. May. 2015 13
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Kontrol elemanlari

Kurulum ve igletim kilavuzu

60s kisa 4
90s standart i

120s yogun *

oturum ag¢ 4

sicakliklar i

bilgi / servis W/

genel ayarlar 4

ekran gosterg... i

akustik sinyal *

makine tipi 4
isletme verileri i
servis *

coof flocolf floccfjloco

4.5

4.6

4.6.1

boller ile gosterilmektedir.

® tusuna basilarak baska gostergeler/menu dizlemleri segilebilir.
Herhangi bir tusa basiimadiginda, 10 saniye sonra ekran tekrar
devre digi birakilr.

Ana menilere genel bakis

Program sec¢imi ve bilgi:

— Mevcut durulama programlari segenekleri (makinenin modeline
gore farklilik gosterir)

— ® tusuna ("i’) basilarak Oturum agma/Sicakliklar/Bilgi menU-
sune ulasilir

Oturum agmal/Sicakliklar/Bilgi:

— Oturum Agma: Kullanici kodu girilerek Kullanici mendiisiine
ulasihir

— Sicakliklar: Yikama tanki ve ek durulama sicakliklari gosterilir.

— Bilgi/Servis: Bilgi/Servis menusine girilir

Kullanicit meniisii:

Genel ayarlar: Makine ayarlari bélimune ulasilir

Ekran gostergeleri: Ekran ayarlari bolimune ulasilir

Akustik sinyal: Uyari vericisi ayarlari bolimune ulasilir

... ayrica bkz. Bélum 8.1.

Bilgi/Servis:
— Makine tipi: Makine tipini ve seri numarasini gosterir.
— lsletme verileri: Calisma verileri gosterilir (bkz. Bélim 8.12).

— Servis: Servis adresini gosterir.

Ekrandaki sembollere genel bakig

Durulama programi sembolleri

Alternatif olarak metin gésteriminden sembol gosterimine gegcilebilir
(bkz. Bolim 8.6).

Sembol Program
Kisa
S
Standart
ST

14
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Kontrol elemanlari

Sembol Program
Eco
«— Eco
Su degisimli yogun
JE—— gisimii'yog
Tam
AT
IHT Catal/Kasik/Bigak
o Hijyen
= o

4.6.2 Fonksiyon sembolleri

Sembol

Fonksiyon

-
-+

Menu kaydirma

Degeri onaylama

+ «

Degeri degdistirme

Bilgi/servis

Oturum agma

geri

Sicakliklar

}@ﬁ,ulm

>4

Yikama/durulama sicakliklari

Sesi agcma / Sesi kapatma

Zamanlayici

Tuz eksikligi

Kimyasal madde eksikligi

Hata

Doldurma hatasi

Tahliye hatasi

Y EXNDk a@s
S

Isitma hatasi

HOBART
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;| PREMAX FP Kurulum ve isletim kilavuzu
TR

Kurulum

5 Kurulum

51 Personel nitelikleri

Kurulum igleri, sadece kalifiye personel tarafindan yapilabilir (bkz.
Bolum 2.2.2).

5.2 Ozel giivenlik uyarilar

Elektrik carpmasi tehlikesi, yangin tehlikesi

Akim ileten yapi parcalari Gzerinde akan su (don hasarlari, makine-
de taskinlik), elektrik carpmasi veya yangin nedeniyle yaralanma-
lara yol acabilir.

» Akim ileten yapi pargalarinin Uzerine su akitmayin.

» Makinenin, usuliine uygun bir sekilde depolanmasi saglanmali-
dir (bkz. “Don hasarlar”, Bolim 2.3).

» Doldurulmasi sirasinda makinede tasma olmamasina dikkat
edilmelidir.

/\ DIKKAT

Ezilme ve darbe tehlikesi

Kaldirilmasi ve taginmasi sirasina makine, devrilebilir veya asagi
m_ duisebilir ve yaralanmalara yol acabilir.

» Makinenin depolanmasi, kaldirilmasi veya tasinmasi sirasinda
ambalaj tzerindeki uyarilar dikkate alinmalidir.

Patlama tehlikesi

Makinenin patlama tehlikesi bulunan bir ortama kurulmasi, pat-
lamaya ve ortalikta ugusan parcalar nedeniyle yaralanmalara yol
acabilir.

» Makine, patlama tehlikesi bulunan bir ortama kurulmamalidir.

DUYURU

Don hasarlari

Tasima/depolama sirasinda 0°C'nin altindaki sicakliklar, calisma
kisitlamalarina yol agmaktadir.

» Makineyi, kurulumdan 6nce 24 saat boyunca ortam sicakligin-
da (en az 15°C) depolayin.
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Kurulum

5.3
¢ —

54

5.5

Kurulum yerine taginmasi

» MUmkin oldugu slirece ambalaji gikartiimamis olarak bir palet
Uzerinde taginmalidir.

» Uygun tasima araglari (kaldirma araci, ving, vs.) kullanin.

» Forklift kullanildiginda, makinenin altina ahsap kirisler yerlesti-
rilmelidir.

Ambalajin c¢ikariimasi

/\ DIKKAT

Elektrik carpmasi tehlikesi, yangin tehlikesi

Makinenin ambalajindan ¢ikariimasi sirasinda baglanti kablosu

hasar gorebilir ve elektrik carpmasi veya yangin nedeniyle yaralan-

malara yol agabilir.

» Makineyi ambalajdan ¢ikarma sirasinda baglanti kablosuna
zarar vermeyin.

» BGV A3 (Alman Meslek Birligi Yoénetmeligi) uyarinca kablo
olcimu yapin.

» Ambalaj malzemesini ve aksesuarlari makineden ¢ikarin.

» Makineyi, muhtemel nakliye hasarlarina yonelik kontrol edin.

Makinenin yerlestirilmesi

/\\ UYARI

Elektrik carpmasi tehlikesi, yangin tehlikesi

iceri sizan su, kisa devreye ve elektrik carpmasi veya yangin ne-

deniyle dlim tehlikesine yol acabilir.

» Makinenin alti desteklenerek kapatiimali ve makineye sadece
on taraftan ulasilabilmelidir.

> Alt tarafl desteklenerek kapatilamadigi takdirde, arka taraf
kapagi siparis edilmelidir.

Makine ile duvar arasinda mesafe birakilmasina gerek yoktur.

» Makineyi, su terazisini dikkate alarak ayarlama ayaklari ile
hizalayin.

» Makinenin agirligi, tim ayaklara esit oranda binmelidir.

HOBART 10-0000000099-003-TR / 21. May. 2015 17
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Kurulum ve igletim kilavuzu

-— A

5.6

5.7

DUYURU

Maddi hasarlar

Bulagik makinesinin kapak kismindan buhar ¢ikabilir ve mobilyalar-
da maddi hasarlara yol acabilir.

» Bitisikteki mobilyalar, kabarip sismeye karsi korunmalidir.

Elektrik baglantisinin yapilmasi

/\\ UYARI

Elektrik carpmasi tehlikesi

Baglantinin gerilim besleme sebekesine usulline uygun olarak

yapilmamasi, elektrik garpmasi nedeniyle 6lim tehlikesine yol

acabilir.

» Makinenin, gerilim besleme sebekesine sadece uzman perso-
nel tarafindan baglanmasini saglayin.

BILGI: Makinenin elektriksel olarak giivenli olmasini saglamak
amaciyla makine, talimatlara uygun bir sekilde olusturulmus
koruyucu iletken sistemine baglanmalidir. Makine, ayrica kuru-
lum yerindeki potansiyel dengeleme baglantisina baglanmali-
dir. Bunun igin 6ngoériilen baglanti vidasi (‘<7) kablo geciginin
yaninda bulunuyor.

temel giivenlik 6nkosullarin yerine getirildigi getirilmedigi
ve kurulum yerindeki bina elektrik tesisatinin usuliine uygun
olarak olusturulup olusturulmadigi, kalifiye elektrik uzmani
tarafindan kontrol edilmelidir.

Hobart firmasi, usuliine uygun olarak yapiimamis tesisatlar-
dan kaynaklananhasarlardan herhangi bir sorumluluk iistlen-
mez! Mevcut olmasi halinde gegerli yerel tesisat yonetmelikle-
ri dikkate alinmahdir!

Gerilim besleme kablosu, bir ayirma tertibati (ana salter veya
erisilebilir priz) izerinden baglanmalidir.

Farkh degerlerdeki elektrik beslemesi sebekesine baglanti yapil-
masi, sadece devre semasinda belirtilen segenekler gergevesinde
miimkiindr. ilgili baglanti semasi, bagdlanti terminallerinin yakinin-
da bulunmaktadir.

Su baglantisinin yapilmasi

UYARI: Makine, sebeke suyu ile calistiriimahdir.

» Mimkin oldugunca sicak suya (en fazla 60°C) baglanmalidir.

Su sertligi:

— Su yumusatma sistemine sahip olmayan makineler: En fazla 1
°d = 0,18 mmol/litre.

— Su yumusatma sistemine sahip makineler: En fazla 30 °d = 5,3
mmol/litre.

18
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Kurulum

max. 0.75m

5.8

5.9

Akis basinci:
— Su yumusatma sistemine sahip olmayan makineler: 0,5 - 10 bar
— Su yumusatma sistemine sahip makineler: 0,8 - 10 bar

— Akig basinci 10 bar Gzeri oldugunda: Basing azaltma valfi 6ngo-
ralmelidir.

» Besleme hortumunun kavrama somununu “A” (G 3/4), kurulum
yerindeki kapama valfina vidalayin.

» Besleme hortumunu bikmeyin veya kesmeyin.

» Hortum hattinin uzatilmasi gerektiginde, s6z konusu uzatma
kismi uygun bir basing hortumu (6rnegin 324088-1) ile olustu-
rulmalidir.

Tahliye baglantisinin yapilmasi

Makine ile kurulum yerindeki tahliye hatti arasindaki azami yliksek-
lik farki0,75 m Uzerinde olmamalidir.

» Tahliye hortumunu, dylesine zeminin tzerine koymayin ve bik-
meyin.

Entegre kimyasal madde haznesinin
(opsiyon) eklenmesi

/\\ UYARI

Elektrik carpmasi tehlikesi

Ek dozaj haznesinin monte edilmesi sirasinda gerilim altinda yuru-
tilen islerde gerilim ileten pargalara (boyler isiticisi, yikama tanki
Isiticisi, pompalar) temas edilmesi

» Ek dozaj haznesinin, sadece uzman personel tarafindan monte
edilmesini saglayin.

» Montaj igin dozaj haznesi kitinin montaj kilavuzuna bakin.

HOBART
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ilk defa igletime alinmasi

Kurulum ve igletim kilavuzu

6 ilk defa igletime alinmasi

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Personel nitelikleri

ik defa isletime alma isleri, sadece kalifiye personel tarafindan
yapllabilir (bkz. Bolim 2.2.2).

isletime alma prosediiriiniin baslatiimasi

Makine ilk defa calistinldiginda, otomatik olarak ilk olarak dil segimi
ve ardindan gerekli diger isletime alma islem adimlarini iceren
isletime alma prosedtirl baslamaktadir.

» AC/KAPAT tusuna basin.
- Ekran etkinlestirilir.
Y Language (DIL) meniisi gosterilir.

Dilin ayarlanmasi

» @ veya ® gezinme tusunu, istediginiz dil cergeve igine alininca-
ya kadar basip birakin.

» O tusuna basin.
b Dil etkinlestirilir.
Y Giin ayari menusu gosterilir.

Tarihin ayarlanmasi

» @ veya ® gezinme tusunu, istediginiz glin gosterilinceye kadar
basip birakin.

» © tusuna basarak onaylayin ve ay ayarina gegin.
» Ayni islemleri, ay ve yil girilinceye kadar tekrarlayin.

» ® tusuna basin.
- Tarih etkinlestirilir.
b Saat ayari menisu gosterilir.

Saatin ayarlanmasi

> @ veya ® gezinme tusunu, istediginiz saat gdsterilinceye kadar
basip birakin.

> O© tusuna basarak onaylayin ve dakika ayarina gegin.

> @ veya ® gezinme tusunu, istediginiz dakika gdsterilinceye
kadar basip birakin.
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» ® tusuna basin.
b Saat etkinlestirilir.

6.6 Su sertliginin ayarlanmasi (opsiyon)

Su yumusgatma sistemine sahip makinelerde su sertligi ayarlanabi-
lir.

Uyari: Su yumusatma sistemi, mevcut su sertligine (yerel su
idaresine sorun) ayarlanmalidir.

> @ veya ® gezinme tusunu, istediginiz sertlik ayarlanincaya
kadar basip birakin.

» O® tusuna basin.
b Su sertligi etkinlestirilir.

6.7 Tuz haznesinin doldurulmasi (opsiyon)

Su yumusatma sistemine sahip makinelerde, ilk defa igletime alma
sirasinda tuz haznesinin doldurulmasi gerektigi uyarisi verilmekte-
dir.

DUYURU

Maddi hasarlar

Tuz haznesine yanlislikla bulagik deterjani doldurulmasi, su yumu-
satma sisteminin bozulmasina yol acar.

» Tuz haznesine bulasik deterjani doldurmayin.

Diizenli olarak yapilacak tuz doldurma igsleminden
farkh olarak, ilk defa isletime alma sirasina ayrica su
doldurulmalidir.

» Kapagdi agin.

» Tuz haznesi kapagini gevirerek agin ve 1,5 kg kaba (2-8 mm)
rejenerasyon tuzu doldurun (tuz tabletleri kullanmayin).

» Hazneye sebeke suyu doldurun (sadece ilk defa isletime alma
sirasinda).

» Kapak contasinin temiz ve tuzsuz olmasina dikkat edin.

» Kapagi tekrar takin ve iyice sikin.
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Kurulum ve igletim kilavuzu

6.8

6.8.1

DUYURU

Maddi hasarlar

Yikama tanki tabaninda tuz artiklari, paslanma kaynakli hasarlara

yol acar.

» Tuz artiklarini elinizle gikarin.

» Gerektiginde ilk defa igletime alma iglemini tamamladiktan
sonra, tuz izlerini tamamen gidermek igin durulama programini
baglatin.

» ik defa isletime alma islemine devam etmek igin ® tusuna
basin.

Kimyasal madde haznesinin ve kimyasal
madde hortumlarinin doldurulmasi

HOBART Hyline bulasik deterjaninin ve parlaticisinin
kullanilmasini 6neriyoruz.

/\ DIKKAT

Cilt Gizerinde tahrigler, hassaslagma, zehirlenme

Uygun olmayan kimyasal maddelerin kullaniimasi yaralanmalara

yol agabilir.

» Sadece piyasada satilan standart bulasik deterjani ve parlatici
(endustriyel kullanim igin) kullanin.

» Ureticinin kullanim ve glvenlik uyarilarini dikkate alin.

/\ UYARI

Cilt lizerinde tahrigler, hassaslagsma, zehirlenme

Kimyasal madde haznesinin veya kimyasal madde hortumlarinin
bulasik deterjani veya parlatici ile usulline uygun bir sekilde ilk
defa doldurulmamasi, agir yaralanmalara yol acgabilir.

» Kimyasal maddeler ile yapilan islemlerde, uygun koruyucu ekip-
man (eldivenler, koruyucu gozluk, koruyucu giysi) kullanin.

Harici kimyasal madde bidonunun hazir
bulundurulmasi

Entegre kimyasal madde haznesine sahip olmayan makinelerde,
emme hortumlarinin harici bidona sokulmasi gerektigi uyarisi
verilir.

Bulasik deterjaninin hazirlanmasi:
v Dozaj pompasinin emme yliksekligi: En fazla 1,5 m.

» Renkli isarete sahip olmayan emme hortumunu, emme valfi
Uzerinden harici deponun tabanina kadar sokun.
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Parlaticinin hazirlanmasi :
v' Dozaj pompasinin emme yuksekligi: En fazla 1,5 m.

» Mavi renginde bir isarete sahip emme hortumunu, emme valfi
Uzerinden harici deponun tabanina kadar sokun.

Emme hortumlarinin doldurulmasi:

» O tusuna basin.
- “Makinenin kapagini kapatin” uyarisi gosterilir.

» Kapagdi kapatin ve ® tusuna basin.
& Kimyasal madde hortumlarini doldurma islemi etkinlestirilir.

Doldurma iglemi, ekranda bir zaman sutunu ile gosterilir.

6.8.2 Entegre kimyasal madde haznesinin (opsiyon)
doldurulmasi

Sonradan monte edilmis entegre haznelere sahip makinelerde,
kimyasal madde haznesinin doldurulmasi gerektigi uyarisi verilir.

» Alt 6n kapag! 6ne dogru agin.

» Renksiz hazneye, bir huni yardimiyla “MAX” (MAKS.) isaretine
kadar bulasik deterjani doldurun. Hazneyi asiri doldurmayin!

» Mavi hazneye, bir huni yardimiyla “MAX” (MAKS.) isaretine
kadar parlatici doldurun. Hazneyi asiri doldurmayin!

» ® tusuna basin.
= “Makinenin kapagini kapatin” uyarisi gosterilir.

» Kapagi kapatin ve ® tusuna basin.
b Kimyasal madde hortumlarini doldurma islemi etkinlestirilir.

Doldurma iglemi, ekranda bir zaman sutunu ile gosterilir.

Devam eden islem, gerektiginde @ tusuna basilarak durdurulabilir.

6.9 ilk defa isletime alma isleminin bitirilmesi

Makine, istege bagli olarak galistirilabilir veya devre disi birakilabi-
lir.

> @ veya ® gezinme tusunu, istediginiz ayar ¢erceve icine alinin-
caya kadar basip birakin.

» O tusuna basin.
& Ayar etkinlestirilir.
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6.10 Kimyasal madde eksikligi sensoruniin
isletime alinmasi

Cilt liizerinde tahrigler, hassaslagma, zehirlenme

Kimyasal madde sensériiniin usulline uygun olmayacak sekilde
isletime alinmasi, agir yaralanmalara yol agabilir.

» Kimyasal madde sensoérinin, sadece yetkili servis personeli
tarafindan ayarlanmasini saglayin.

» Dis kapak parcalarini sékmeden 6nce makineyi gerilimsiz duru-
ma getirin.

» Kullanici mentsu Gzerinden hortumlari doldurun (bkz. Bolim
8.8).

» Her iki hortumun, sensdru asacak kadar dolmasini bekleyin.

FULLSTANDSENSOR
SENSOR SENSITIVITY

SONDE MANQUE DE PRODUIT

- Simdi kontrol LED’leri yanmalidir.

» Gerektiginde potansiyometrede ayarlayin (yikseltme).
— Bulasik deterjani i¢in fabrika ayari = 3
— Parlatici igin fabrika ayari = 5

» Servis menustinde sensorl etkinlestirin. Yetkili HOBART servi-
sine basvurun.
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isletim

7 isletim

71

7.2

7.3

Personel nitelikleri

Makine, sadece bilgilendirilmis personel tarafindan c¢alistirilabilir
(bkz. Bolim 2.2.2).

Ozel giivenlik uyarilari

/\ DIKKAT

Cilt iizerinde tahrigler, hassaslagsma, zehirlenme

Makinenin galismasi sirasinda Kapak acildiginda, yikama g¢ozeltisi

disari puskurebilir ve yaralanmalara yol agabilir.

» isletim sirasinda Kapak agmayin ve devam eden programin
bitmesini bekleyin.

/\ UYARI

Yaniklar, ellerde haglanma

Durulama programi sirasinda kapak acildiginda, disari buhar cika-
bilir ve agir yaralanmalara yol acabilir.

» Durulama programi sirasinda kapagi agmayin ve devam eden
programin bitmesini bekleyin.

/\\ UYARI

Kayma tehlikesi

Makinenin dnindeki zeminde islaklik s6z konusu olabilir ve insan-

larin kayip dusmesine yol acabilir.

» Islaklik durumunda kayma tehlikesi olusturmayacak uygun bir
yer désemesi dngorulmelidir.

En iyi durulama sonuglar elde etmek i¢gin
uyarilar

Su kalitesi, durulama sonucunu énemli dlglide etkilemektedir.
Sudaki mineral orani yiksek oldugunda, suda ¢éziinen mineraller
kurutma islemi sirasinda leke ve izler seklinde cam bardaklarda
gorundr.
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7.4

7.41

Kalifiye bir HOBART servis teknikeri, elektriksel

ﬂ iletkenligi 6l¢erek sudaki mineral oranini tayin ede-
bilir. 80 uS/cm altindaki degerler, cam bardaklarin ve
catallarin/kasiklarin/bigaklarin durulanmasi igin sorun
teskil etmemektedir. Degerler daha yiiksek oldugun-
da, HOBART HYDROLINE tuzdan arindirma kartusu-
nun veya bir ters ozmos sisteminin kullaniimasini
Oneriyoruz.

Sorulariniz olmasi halinde litfen yetkili HOBART servisine bagvu-
run.

Ozel HOBART bardak sepetlerinin kullaniimasini éne-

n riyoruz. HOBART sepetleri, cam bardaklar hafif yatik
konumda tutmaktadir; bu konum, durulamanin etkisi-
ni arttirmaktadir.

Cam bardaklarin rahatsiz edici kokuya sahip olmasini 6nlemek
amaclyla, cam bardaklari durulamak icin sadece klor icermeyen
bulasik deterjanlari kullanmalisiniz.

Yeni cam bardaklarin gogunda, tretime bagh olarak bir koruyucu
tabaka mevcut oldugundan dolayi, ilk defa bulasik makinesinde
temizlenmeden 6nce temel temizlik islemine tabii tutulmalari gerek-
mektedir. Bu temel temizlik islemini, bir lavaboda yliksek bulagik
deterjani orani (en az 10 gram/litre) ile ve bir firga yardimiyla elle
(eldiven takarak) yapmanizi éneriyoruz. Alternatif olarak 7.77 boélu-
munde anlatilan program da kullanilabilir.

Durulama igin hazirlik islemlerinin yapilmasi

Makinenin hazirlanmasi

» Yikama kollarinin, durulama kollarinin ve siizgeglerin dogru
oturup oturmadigini kontrol edin.

» Kurulum yerindeki kapama valfini agin.
» Ana salteri agik duruma getirin veya elektrik fisini prize takin.

» Bulasik deterjani ve parlatici haznesinin dolum seviyesini kon-
trol edin.

» Kapak kapatin.

» AC/KAPAT tusuna @ basin.
= Makine calistirilir.
= Yikama tanki doldurulur.

Doldurma ve i1sitma islemi sirasinda AC/KAPAT tusu, giderek daha
fazla yesillesir. Bu islem, birkac dakika surebilir.

Tus kesintisiz olarak yesil yanmaya basladiginda, makine galisma-
ya hazirdir.

26
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isletim

7.4.2 Bulasiklarin hazirlanmasi

» Kaba yemek artiklarini temizleyin.

» Bulasiklari, bosluklari agagi bakacak sekilde sepetlere yerlesti-

rin.

» Bulasigi akici su altinda tutun.

7.5 Programin goruntiilenmesi ve segilmesi
7.5.1 Programlara ve ek fonksiyonlara genel bakis
Adi Tanim Alternatif
sembol goster-
gesi
Kisa Hafif kirlenmeler icin kullanilir
g
Standart Normal kirlenmeler icin kullanilir
A
Eco Buharla parlatma fonksiyonu igerir (daha az E
su ve kimyasal madde tiiketimi) «— ECO
Su degisimli yogun Asir kirlenmeler icin su degisimli uygulama
m—m—m—ﬁ
Tam Asiri kirlenmeler igin kullanilir
AT
Catal/Kasik/Bigak lyice catal/kasik/bicak temizligi icin kullanilir Ii\l“
Hijyen (bkz. Bolim 7.70) IE
Temel temizlik Bulasiklar tGzerindeki inatgi kir tabakalarini yok
ctkarmak icin program (bkz. Bolim 7.77)
Kirecten arindirma Bkz. Bolum 7.72 yok
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7.5.2

7.6

Programin goriintiilenmesi ve segilmesi

Makine, otomatik olarak standart programda yikar. Gerektiginde
baska bir program segilebilir.

» Guncel programi goriintilemek icin, program galismaya basla-
madan dnce ekranin kizilétesi sensorind elinizle etkinlestirin
veya ekran gezinme tusuna basin.

& Ekran etkinlestirilir.

Y Program seg¢imi ve bilgi menusu gosterilir.

& Guncel olarak secilmis program gergeve iginde gosterilir.
» Bagska bir programa ge¢cmek icin @ veya ® gezinme tusunu,

istediginiz program gdsterilinceye ve gergeve igine alinincaya

kadar basip birakin.

Secilen program, dogrudan AC/KAPAT tusu @ ile baslatilabilir.

Son olarak segilen program, makine devre disi birakilincaya kadar
kayith kalir.

Durulama

» Sepeti ittirerek makineye sokun ve kapagi kapatin.

» AC/KAPAT tusuna @ basin.
> Programin ¢aligmasi sirasinda, AG/KAPAT tusunun rengi
giderek maviden tekrar yesile donlismektedir.
= AC/KAPAT tusu tekrar yesil yandiginda (kurutma devre digi
oldugunda), durulama iglemi tamamlanmistir.

» Kapagdi acin ve sepeti gikarin.
» Bulasigi, yeterli slire kurumaya birakin.

Kurutma destegi etkin oldugunda, durulama programi bittikten
sonra otomatik olarak bir kurutma asamasi (sure: 3 dakika) baslar.
Devam eden kurutma asamasi, AC/KAPAT tusundaki yesil arka
plan Gzerinde mavi daire araciligiyla belirtilir ve ekranda asama icin
kalan ¢calisma suresi gosterilir.

Kurutma asamasi, kapak agilarak istenilen zaman durdurulabilir.

Fan ¢ikisinda yogusma suyu damlalari olusabilir.
Kurutma fani, teknik sebeplerden dolayi Stand-By
(bekleme modu) igletiminde de zaman zaman ¢alisir.

28 10-0000000099-003-TR / 21. May. 2015 HOBART



Kurulum ve igletim kilavuzu PREMAX FP
isletim

7.6.1 Tam programin sonlandirilmasi

Baslatilmis tam program, asagida belirtilen sekilde sonlandirilabilir.

» AC/KAPAT tusuna @® basin.
b Kisa bir aradan sonra parlatici durulamasi gergeklesir.
& Tam program sonlandirilir.

Program, 20 dakika sonra otomatik olarak da sonlandirilir.

7.7  Makinenin devre disi birakilmasi

» Kapak kapatin.

» AC/KAPAT tusunu @ (g saniye basili tutun.

b Bosaltma sirasinda, AC/KAPAT tusunun rengi giderek yesil-
den tekrar renksiz duruma doénidsmektedir.

Bosaltma sirasinda makinenin i¢ kismi otomatik ola-
rak temizlenmektedir. Ardindan mevcut kaba atiklar
cikarilmaktadir.

v' AG/KAPAT tusu tamamen séndiginde:

» Ana salteri kapali duruma getirin veya elektrik fisini prizden
cekin.

» Kurulum yerindeki kapama valfini kapatin.

7.8  Glinluk temizlik iglerinin yapilmasi

DUYURU

Maddi hasarlar

Uygun olmayan maddelerin kullaniimasi, paslanma kaynakli hasar-
lara yol acabilir.

» Makineyi, klor, asit veya metal iceren katki maddeleri ile temiz-
lemeyin.

» Metal fircalar kullanmayin.

> Kapagdi acgin.

» Suzgegleri ¢ikarin ve temizleyin. Pompanin emme deligine kir
artiklarinin ulagsmamasina dikkat edin!

» Hassas slizgeci akici su altinda yikayin.

» Kendi kendine temizleme fonksiyonunun su sirkiilasyonu ile
ulasilamayan makine bélimlerini (kapak contasi vb.) temizleyin.

» Slzgegleri tekrar takin.

» Havalandirma amaciyla kapagi acik tutun.
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7.9

7.10

7.1

Haftalik temizlik islerinin yapiimasi

» Yikama ve durulama kollarindaki klips tespitlemesini basili
tutun, yikama ve durulama kollarini gikarin ve temizleyin.

» Yikama ve durulama kollarini tekrar takin.

Hijyen temizlik isleminin yapilmasi

Onceden belirlenmis durulama déngiisii sayisina ulasildiktan son-
ra, ekranda “Hijyen programi uygulayin” uyarisi belirir ve bu uyari,
makine i¢ kisminda otomatik hijyen temizlik isleminin yapilmasini
gerektigi anlamina gelmektedir.

» Calisma gunu bitiminde sepeti ¢ikarin ve makinenin i¢ kismina
Bir HOBART bulagik makinesi tableti koyun.

» Kapak kapatin.

» @ veya ® gezinme tusunu, hijyen programi gosterilinceye ve
gergeve icine alinincaya kadar basip birakin.

» AC/KAPAT tusuna @© basin.

Hijyen programi calisirken (sure: yaklasik 10 dakika)sirayla yesil
renkte yanan kisimlar séner.

Program tamamlandiktan sonra makine otomatik olarak devre digi
kalir.

durulama dongiisi sayisina ulagiimadan 6nce yapil-
malidir. Makine diizenli kullanildiginda, makinenin i¢
kisminda kirlenme ve tortu tabakalari olugsmaz.

n Hijyen programi, gerekli olmasi halinde 6ngoériilen

Bulasik i¢in temel temizlik programinin
uygulanmasi

Bulasiklar Gzerindeki inatgi kir tabakalarini gikarmak igin program
(6rnegdin yeni cam bardaklarda uretime bagl koruyucu tabaka,
nisasta olugsumu )

/\ DIKKAT

Cilt liizerinde tahrigler, hassaslagma, zehirlenme

Uygun olmayan kimyasal maddelerin kullaniimasi yaralanmalara
yol agabilir.

» Kimyasal madde tedarikginizin 6nerisi dogrultusunda, 6zel bir
maddeyi manuel olarak ekleyin.

» Ureticinin kullanim ve givenlik uyarilarini dikkate alin.

» Kapagdi agin.

» Yikama tanki kapagindaki kaba kiri manuel olarak gikarin.

30
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» Ozel dozaj énerileri uyarinca, 10,6 litre su icin gerekli miktarda
tozu yikama tankinin diiz kismina dokan.

» Ekranin kizilétesi sensoriind elinizle etkinlestirin veya ekran
gezinme tusuna basin.

& Ekran etkinlestirilir.
> Program se¢imi ve bilgi menusu gdsterilir.

> @ veya ® gezinme tusunu, temel temizlik programi gosterilince-
ye ve gergeve igine alinincaya kadar basip birakin.

» Bulasik yUklu sepeti ittirerek makineye sokun ve kapagi kapatin.

> AC/KAPAT tuguna O basin.

> Programin galismasi sirasinda (sire: yaklasik 6 dakika),
AC/KAPAT tusunun @ rengi giderek maviden tekrar yesile
doénusmektedir.

AC/KAPAT tusu tekrar yesil yandiginda, durulama islemi tamam-
lanmistir.

Hemen takip edecek her bir temel temizlik déngiisii
icin, 4 litre su miktarina karsilik gelen miktarda toz
manuel olarak eklenmelidir.

Kiregten arindirma programinin
uygulanmasi

Makinenin i¢ kisminin kiregten arindiriimasi igin program

/\ DIKKAT

Cilt Gizerinde tahrigler, hassaslagma, zehirlenme

Uygun olmayan kimyasal maddelerin kullaniimasi yaralanmalara

yol agabilir.

» Kimyasal madde tedarikginizin 6nerisi dogrultusunda, 6zel bir
maddeyi manuel olarak ekleyin.

» Ureticinin kullanim ve glvenlik uyarilarini dikkate alin.

» Kapagdi agin.

» Yikama tanki kapagindaki kaba kiri manuel olarak ¢ikarin.
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» Ozel dozaj énerileri uyarinca, 10,6 litre su icin gerekli miktar-
da kiregten arindirma maddesini yikama tankinin diiz kismina
dokin.

» Ekranin kizilétesi sensoriind elinizle etkinlestirin veya ekran
gezinme tusuna basin.

& Ekran etkinlestirilir.
> Program se¢imi ve bilgi menusu gdsterilir.

> @ veya ® gezinme tusunu, kirecten arindirma programi gosteri-
linceye ve cerceve icine alinincaya kadar basip birakin.

» Kapagdi kapatin.
> AC/KAPAT tuguna O basin.

Program calisirken (sure: yaklasik 10 dakika) sirayla yesil renkte
yanan kisimlar soner.

Program tamamlandiktan sonra makine otomatik olarak devre disi
kalir.

Sicakliklarin goruntilenmesi

Bu men noktasi araciligiyla giincel yikama tanki ve ek durulama
sicakliklari géruntilenir.

islem sekli:

» Ekranin kizildtesi sensorind elinizle etkinlestirin veya ekran
gezinme tuslarindan birine basin.
& Ekran etkinlestirilir.
Y Program segimi ve bilgi menusu gosterilir.
» Otusuna basin.
Y Oturum agma/Sicakliklar/Bilgi menisu gosterilir.

» Sicakliklar menu noktasini segin.
> Guncel yikama tanki ve ek durulama sicakliklari gosterilir.

32
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8 Ayar secenekleri, calisma ve hijyen verileri

8.1

8.2

Makine, ilk defa igletime alindiktan hemen sonra calistirilabilir.

Asagida belirtilen ayarlar, gerektiginde kullanici mentsu tzerinden

uygun hale getirilebilir.

Kullanici menusiine genel bakig

Alt menii Fonksiyon
Genel ayarlar Dil

Tarih

Saat

Tarih formati
Saat formati
Sicaklik birimi

Ekran gostergesi

Program gosterimi
Parlaklik
Kontrast degistirme

Sicaklik gostergesi

Sesli uyari

Ac¢ma/Kapama

Kimyasal madde ayarlari

Bulasik deterjani dozaji
Parlatici dozaiji

Kimyasal madde hortumlarini
doldurma

Harici su sartlandirma (sadece
HOBART servisi tarafindan
etkinlestirilmis oldugunda)

Sayac ayarl
Sayaci sifirlama

Kalan su miktari

Sertlik derecesi

Ayar

Kurutucu destegi

Acma/Kapama

Calisma/hijyen verileri

Calisma verilerini gorintileme
Hijyen verilerini gérintileme

Protokol aktarimi

Zamanlayici

Haftalik programlar
Gunluk programlar

Etkinlestirme/Devre disi birak-

ma

Kullanici menusunin agilmasi

v" Makine galisir durumda olmalidir.

» Ekranin kizilétesi sensorini elinizle etkinlestirin veya ekran

HOBART
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8.3

8.4

8.5

gezinme tuslarindan birine basin.
& Ekran etkinlestirilir.
> Program segimi ve bilgi menusu gdsterilir.

» O tusuna basin.
Y Oturum agma/Sicakliklar/Bilgi menisu gosterilir.

» ® gezinme tusuna, Oturum agma gergeve igine alinincaya
kadar basip birakin.

» O tusuna basin.
— PIN girisi gosterilir.
“1111” kullanici kodunun girilmesi:

> @ veya ® gezinme tusuna, birinci hanede "1" gdsterilinceye
kadar basin.

» © tusuna basin ve bir sonraki saylya gegin.
> Ayni islemleri, tim sayilar girilinceye kadar tekrarlayin.

Kod dogru girildikten sonra kullanici menusu gdsterilir.

Menude gezinme, se¢im yapma ve ayarlama

Gezinmek ve alt menii acmak:

> @ veya ® gezinme tusunu, istediginiz alt menu gosterilinceye
ve gergeve icine alinincaya kadar basip birakin.

» ® tusuna basin.
— Menu gosterilir.
Ayarlarin yapilmasi ve etkinlestiriimesi:

» @ veya ® gezinme tusunu, istediginiz ayar gosterilinceye ve
gergeve icine alinincaya kadar basip birakin.

» O® tusuna basin.
= Ayar etkinlegtirilir.
Geri dénmek:

> @ veya ® gezinme tusunu, Geri menu noktasi gosterilinceye ve
cerceve icine alinincaya kadar basip birakin.

» ® tusuna basin.
b Bir ist menu duzlemi gosterilir.

Kullanici menusinden gikilmasi

» Kapak acin ve tekrar kapatin veya 10 saniye boyunca herhangi
bir tusa basmayin!

Genel ayarlarin yapiimasi

Genel ayarlar alt menusunde, asagida belirtilen ayarlar yapilabilir.
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8.6

8.7

Ayar Secenek
Dil ilk defa isletime alma sirasinda
Tarih ayarlanir (bkz. Bolim 6.3 - B6lUm
6.5)
Saat
Tarih formati YYYY.AA.GG
GG.AAYYYY
AA.GG.YYYY
Saat formati 24saat/12saat
Sicaklik birimi °C/°F

Ayarin yapilmasi:
» Kullanici menisuni agin, bkz. Bolim 8.2.

» Genel ayarlar alt menUsUnu agin ve ayari yapin, bkz. Bolim
8.3.

Ekran gostergesinin ayarlanmasi

Ekran goéstergesi alt menUslnde, asagida belirtilen ayarlar yapi-
labilir.

Ayar Secgenek
Program gosterimi Metin gosterimi

Sembol gosterimi (bkz. Bélim 4.6.7)

Ekran parlakhgi Parlaklik ayari
Ekran kontrasti Kontrast ayari
Sicaklik gostergesi Etkinlestirme/Devre disi birakma

Ayarin yapilmasi:
» Kullanici mentsunu agin, bkz. Bolim 8.2.

» Ekran gostergesi alt menusunU agin ve ayari yapin, bkz. Bo-
[m 8.3.

Sesli uyarinin ayarlanmasi

Sesli uyari alt menUsinde, sesli bir uyari etkinlestirilebilir veya
devre disi birakilabilir.

Ayar Secenek

Uyar! vericisi ayari Sesi agma / Sesi kapatma

Ayarin yapilmasi:
» Kullanici menusunu agin, bkz. Bolim 8.2.

» Sesli uyari alt menUsUni agin ve ayari yapin, bkz. Bolim 8.3.

HOBART
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8.8

8.9

Kimyasal madde ayarlarinin yapilmasi

Kimyasal madde ayarlari alt menUsinde, asagida belirtilen ayar-
lar yapilabilir.

Ayar Secenek

Bulasik deterjani dozaiji Fabrika ayari: 2,5 gram/litre

Mumkan aralik: 0-9,5 gram

Parlatici dozaji Fabrika ayari: 0,3 gram/litre

Mumkin arahk: 0-2,0 gram/litre

Kimyasal madde hortumla- | Dozaj hortumuna bulasik deterjani
rinin doldurulmasi doldurma HAYIR/EVET

Dozaj hortumuna parlatici doldurma
HAYIR/EVET

Ayarin yapilmasi:
» Kullanici menusunu agin, bkz. Bolim 8.2.

» Kimyasal madde ayarlari alt mendsund agin ve ayari yapin,
bkz. Bolim 8.3.

Kimyasal madde hortumlarini doldurma alt menustnde Dozaj
hortumuna bulasik deterjani doldurma ve/veya Dozaj hortu-
muna parlatici doldurma sorgusu Evet olarak yanitlandiginda,
doldurma iglemi baslar.

Doldurma iglemi, ekranda bir zaman sutunu ile gosterilir.

ACIKLAMA: Temizleyici i¢in hortum dolumu sadece kapi/bas-
ik kapali oldugunda c¢aligir.

Devam eden islem, gerektiginde @ tusuna basilarak durdurulabilir.

Harici su sartlandirma (opsiyon) i¢in sayacin
yapilandirilmasi

Harici su sartlandirma alt menusinde, opsiyonel harici su sartlan-
dirma i¢in agagida belirtilen ayarlar yapilabilir.

Ayar Secgenek

Sayag ayari Sayag ayari
Fabrika ayari: Etkin degil

Sayaci sifirlama Sayaci sifirlama HAYIR

Sayaci sifirlama EVET

Kalan su miktari Harici su sartlandirmasi kalan ka-
pasite

Demineralizasyonun gincel sayag
degerini gosterir (tuzsuzlastirma
kartusu ¢alisma émrind tamamla-

yincaya kadar kalan su miktari).
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Ayarin yapilmasi:
» Kullanici mentsini agin, bkz. Bolim 8.2.

» Harici su sartlandirma alt menusini agin ve ayari yapin, bkz.
Bolim 8.3.

8.10 Su sertliginin ayarlanmasi (opsiyon)

Sadece opsiyonel su yumusatma sistemi mevcut oldugunda mim-
kanddr.

Uyari: Su yumusatma sistemi, mevcut su sertligine (yerel su
idaresine sorun) ayarlanmalidir.

Su sertligi ayari alt menlsinde, asagida belirtilen ayarlar yapila-

bilir.
Ayar Secenek
Su sertligi ayari ilk defa isletime alma sirasinda

ayarlanir
Fabrika ayari: 30°dH
Mimkin aralik: 0-30°dH

Ayarin yapilmasi:
» Kullanici menusind agin, bkz. Bolim 8.2.

» Su sertligi ayar alt menusunu agin ve ayari yapin, bkz. B6lum
8.3.

8.11 Kurutma desteginin ayarlanmasi

Kurutma destegi alt menusinde, kurutma destegi etkinlestirilebilir
veya devre disi birakilabilir.

Ayar Secenek

Kurutma destegi ayarini onaylama
etkinlestirme

Kurutma destegi ayarini onaylama
devre disi birakma

Ayarin yapilmasi:
» Kullanici mentsini agin, bkz. Bolim 8.2.

» Kurutucu destegi alt menusunl agin ve ayari yapin, bkz.
Boluim 8.3.

8.12 Calismal/hijyen verilerinin goriuntulenmesi

Caligsma/hijyen verileri alt menustnde, asagida belirtilen veriler
goruntulenebilir.
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8.12.1

Ayar Secenek
Calisma verilerini gorin- isletime alma tarihi
tileme

Bir sonraki servise kadar kalan
galisma saati

Toplam galisma saati
Toplam durulama doéngust
Toplam su tuketimi
Gunlik calisma saati
Gunluk durulama doéngtsu
GUnldk su tuketimi

Harici su sartlandirmasi kalan ka-

pasite
Hijyen verileri Bkz. Boélim 8.72.1
Protokol Bkz. Bélim 8.12.2

Ayarlarin gériintiilenmesi:
» Kullanici mentsini agin, bkz. Bolim 8.2.
» Caligsma/hijyen verileri alt menUsunu agin.

» llgili alt meniiyl acin ve ayari goriintiileyin, bkz. Bélim 8.3.

Hijyen verilerini gorintileme

Bu menu noktasinda, hijyen agisindan énemli sonuglar, veriler ve
mesajlar gosterilmektedir.

Liste, glincel tarih ve bu gln igcerisinde meydana gelmis en son
olay ile baglar. Ardindan bu glne ait diger olaylar, daha sonra bir
onceki gline ait olaylar gdsterilir.

En fazla 1500 olay kaydedilir. Daha eski kayitlar silinmektedir.
® tusuna basildiginda, uygulanan yikama programlari listesine
ulastlir.

Asagida belirtilen veriler kaydedilmektedir:

Hijyen verileri Nominal sicaklik degerinin altina
disuldigu program
Termik dezenfeksiyon durduruldu

Yikama asamasi durduruldu
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Mesajlar Parlatici bos

Parlatici eksikligi giderildi

Bulagik deterjani bos
Bulagik deterjani eksikligi giderildi

Tuz bos

Tuz eksikligi giderildi
Servis zamani geldi

Demineralizasyon kartusu ¢alisma
Omrinl tamamladi

Olaylar Doldurma programi
Bosaltma programi

Yikama programlari

8.12.2 Protokol aktarimi

Bu meni noktasinda, galisma ve hijyen agisindan énemli veriler txt

formatinda bir USB bellege aktarilabilir. Bu format, standart yazilim

ile okunabilir ve diizenlenebilir.

islem sekli:

» Kapagdi agin.

» USB arabirimin sizdirmazlik kapagini (sag Ust tarafta kapak
contasinin yaninda) ¢ikarin.

» USB bellegi arabirime takin.

» Protokol menul noktasini segin.
o [ndirme islemi sorunsuz tamamlandiktan sonra ekranda bir
mesaj gosterilir.
» USB bellegi cikarin.

» USB arabirimine tekrar sizdirmazlik kapagini takin.

8.13 Otomatik calistirma zamaninin ayarlanmasi

Zamanlayici alt menlsinde, makine igin otomatik galismaya bas-
lama zamanlari belirlenebilir.

iki segenek var:

— Haftalik program menu noktasi aracihidiyla, haftanin her bir
guni igin ayr olarak farkli calismaya baslama zamanlari belirle-
nebilir.

— Giinliik program menU noktasi araciligiyla, tek bir tarih igin bir
calismaya baslama zamani belirlenebilir.

Ayarlanmis zamanda galistirma, Etkinlestirme/Devre disi birak-
ma menU noktasinda ‘Etkinlestirme’ olarak ayarlanmis olmalidir.
Metin gercevesi, dort secim secgenedinden son secilmis secenegi
gOstermektedir. Ayarlanan zamanda calistirma etkin oldugunda,
makine devre digi birakildiktan sonra ekranin sol Ust kdsesinde 30
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Glinliik program

Haftalik program

Etkinlestirme/Devre disi birakma

dakika boyunca kuguk bir saat semboll gdsterilir.

Ayar Secenek
Haftalik programlar Haftanin gunleri ve saatler
Ginlik programlar Tarih ve saat

Etkinlestirme/Devre digi Haftalik program ACIK
birakma GUnltk program ACIK
Haftalik ve ginlik program ACIK

Zamanlayici KAPALI

Ayarin yapilmasi:

» Kullanici menisuni agin, bkz. Bolim 8.2.

» Zamanlayici menusunl agin ve ayari yapin, bkz. Bélim 8.3.
Tarih ve saat, ekran gezinme tuslari ile segilebilir ve degistirilebilir.

Ayrica ayarlanmis zamanda galistirma, Etkinlestirme/Devre digi
birakma menu noktasinda ‘Etkinlestirme’ olarak ayarlanmis olma-
hdir.

Calistirma zamanina ve tarihine ulagildiginda, makine kendiligin-
den galismaya baslar.

Haftanin glnleri ve 6zel ¢calismaya baslama zamani, ekran gezin-
me tuslari ile segilebilir ve degistirilebilir.

Makinenin otomatik olarak ¢ahstirilmayacagi gunler icin saat
ayarlanmis olmamalidir.

Haftanin her bir glind icin calismaya baslama zamanlari belirlen-
dikten sonra, ayarlanmis zamanda calistirma, Etkinlestirme/Dev-
re dig1 birakma menU noktasinda ‘Etkinlestirme’ olarak ayarlanmis
olmalidir.

Calistirma zamanina ulasildiginda, makine kendiliginden ¢alisma-
ya baglar.

Etkinlestirme/Devre digi birakma menl noktasinda dort segim

segenegi var:

— Giinliik program agik:Ayarlanmis bir tarih icin otomatik ¢alis-
tirma etkinlestirilir.

— Haftalik program acik:Haftanin kayith giinleri ve 6zel ¢alisg-
maya baglama zamanlari i¢cin otomatik calistirma etkinlestirilir.

— Giinliik ve haftalik program acik:Ayarlanmig bir tarih ve
haftanin giinleri icin otomatik ¢alistirma etkinlestirilir.

— Zamanlayici kapali: Otomatik calistirma genel olarak devre
disgi birakilir.
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9 Hata gostergeleri ve sorunlar

9.1 Hata gostergeleri

Mevcut hata mesajlari, 6ncelik sirasi ile gosterilmektedir.Hata me-
sajlari, ekran gezinme tusuna ® basilarak onaylanmalidir.

Uyardiklari hata hentz giderilmemis olmasina ragmen onaylanan
hata mesajlari, diger mesajlarin gdsterilebilmesi i¢in dncelikle
gizlenmektedir.

Tum hata mesajlari onaylandiginda, fakat hentz tim hatalar
gideriimemis oldugunda, hatasi henliz giderilmemis mesaj tekrar
gOsterilir.

Uyarilar
— Kisith isletim mimkan.

— ACG/KAPAT tusu @, degismeli olarak yesil/kirmizi renkte yanar.

— Ekranda hata kodu gésterilir (bkz. tablo).

Hata kodu Mesaj metni Yapilmasi gereken

003 Sicakhga ulasiimadi. Servise basvurun. Yetkili HOBART servisine basvurun.

004 Sicakhga ulasiimadi. Servise basvurun. Yetkili HOBART servisine basvurun.

008 Sicakliga ulasiimadi. Servise basvurun. Yetkili HOBART servisine basvurun.

009 Sicakhga ulasiimadi. Servise basvurun. Yetkili HOBART servisine basvurun.

021 Tahliye sisteminde ariza var. Gerektiginde tah- | Gerektiginde tahliye hortumunu temizleyin ve
liye hortumunu temizleyin ve makineyi yeniden | makineyi yeniden bosaltin.
bosaltin.

022 Tahliye sisteminde ariza var. Gerektiginde tahli- | Gerektiginde tahliye hortumunu temizleyin.
ye hortumunu temizleyin.

029 Program durduruldu. Kapak kapatin. Kapak kapatin.

036 Bulasik deterjani eksikligi. Bulasik deterjani Bulasik deterjani ilave edin (bkz. Bolim 6.8).
ilave edin.

037 Parlatici eksikligi. Parlatici ilave edin. Parlatici ilave edin (bkz. BAlim 6.8).

038 Giris gerilimi ¢cok yuksek! Makine devre digi Giris gerilimini, elektrik tesisatgisina kontrol
birakildi. ettirin (kurulum yerinde).

039 Doldurma programi durduruldu. Kapak kapatin. | Kapak kapatin.

041 Harici su sartlandirmasi ¢alisma émrinu ta- Kismi veya tam tuzsuzlastirma kartusunu degis-
mamladi. Degistirin. tirin.

042 Ozmosun on filtresi calisma émriini tamamladi. | On filtreyi degistirin.
Degistirin.

043 Tuz eksikligi. Rejenerasyon tuzu ilave edin. Rejenerasyon tuzu ilave edin (bkz. Bélium 6.8).
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Arizalar

— Kisitli igletim mumkan degil.
— AC/KAPAT tusu O surekli kirmizi renkte yanar.

— Ekranda hata kodu gésterilir (bkz. tablo).

— Hata gdstergesi onaylandiktan sonra makine devre disi kalir.

Hata kodu Mesaj metni Yapilmasi gereken

001 Boyler sicaklik sensorl arizasi. Servise bagvu- | Yetkili HOBART servisine basvurun.
run.

002 Boyler sicaklik sensorl arizasi. Servise bagvu- | Yetkili HOBART servisine basvurun.
run.

006 Yikama tanki sicaklik sensorl arizasi. Servise | Yetkili HOBART servisine bagvurun.
basvurun.

007 Yikama tanki sicaklik sensorl arizasi. Servise | Yetkili HOBART servisine bagvurun.
basvurun.

011 Yikama bolmesi sicaklik sensori arizasi. Servi- | Yetkili HOBART servisine basgvurun.
se basvurun.

012 Yikama bolmesi sicaklik sensori arizasi. Servi- | Yetkili HOBART servisine bagvurun.
se bagvurun.

013 Dezenfeksiyon saglanamiyor. Servise bagvu- Yetkili HOBART servisine basvurun.
run.

014 Boyler basing sensorl arizasi. Servise basvu- | Yetkili HOBART servisine basvurun.
run.

015 Boyler basing sensorl arizasi. Servise bagvu- | Yetkili HOBART servisine bagvurun.
run.

016 Yikama tanki basing sensori arizasi. Servise Yetkili HOBART servisine basvurun.
basvurun.

017 Tank basing sensoru arizasi. Servise basvurun. | Yetkili HOBART servisine basvurun.

018 Doldurma veya tahliye sisteminde ariza. Servi- | Yetkili HOBART servisine basvurun.
se basvurun.

019 Slzgegler kirlendi. Cikarin, temizleyin ve tekrar | Stzgegleri ¢ikarin, temizleyin ve tekrar takin.
takin.

020 Yikama tanki basin¢ sensorid arizasi. Makineyi | Makineyi bosaltin.
bosaltin.

023 Doldurma sisteminde ariza. Besleme miktari Kurulum yerindeki akis basincini kontrol edin.
cok az.

031 Doldurma sisteminde ariza. Su beslemesini Su beslemesini kontrol edin.
kontrol edin.

032 Doldurma sisteminde ariza. Su beslemesini Su beslemesini kontrol edin.
kontrol edin.

033 Doldurma sisteminde ariza. Servise basvurun. | Yetkili HOBART servisine bagvurun.

035 Tank kapagd stizgecini dogru takin. Tank kapag! stizgecini dogru takin.

044 Tuz eksikligi. Rejenerasyon tuzu ilave edin. Rejenerasyon tuzu ilave edin (bkz. Bélium 6.7).

045 Rejenerasyon tuzu olmadan durulama dongisu | Yetkili HOBART servisine basvurun.
sayisi asildi. Servise basvurun.

052 Doldurma veya tahliye sisteminde ariza. Servi- | Yetkili HOBART servisine bagvurun.
se basvurun. Makineyi su ve akim beslemesin-
den ayirin!
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9.2

9.21

Sorunlarin giderilmesi

Yetersiz durulama sonucu

Sorun tiri

Muhtemel sebebi

Giderilmesi

Bulasik temizlenmiyor.

Yikama kolu bloke olmus (elle hafif dondu-
rulebilmelidir).

Yikama kollarini ¢ikarin ve iyice temizle-
yin.
Makinede bulunan ve yikama koluna dog-

ru olan su c¢ikisini da tikanikhga yonelik
kontrol edin.

Yikama kolu memeleri tikandi (g6zle
kontrol).

Yikama kolunu ¢ikarin, temizlik tapalarini
¢ikarin ve yikama kolunu, tim kirler ¢ikari-
lincaya kadar iyice calkalayin.

Temizlik tapalarini tekrar takin.

Parlatici memeleri tikandi (normalde kireg
nedeniyle).

Parlatici kollarini ¢ikarin ve ayri bir kapta
kirecten arindirin.

Kurulum yerindeki su yumusatma siste-
minin iglevini yerine getirip getirmedigini
kontrol edin.

Bulasik deterjani orani ¢ok dusuk veya
cok ylUksek.

Bulasik deterjani oraninin ayarini kontrol
edin.

Kaba slizge¢ kirlendi.

Suizgeci gikarin, bosaltin ve temizleyin.

Hassas slizgec¢ kilendi veya kire¢ nedeniy-
le tikandi.

Hassas slizgeci ¢ikarin, asiri kirlenme du-
rumunda kirlerin sirkeli suda ¢éziinmesini
saglayin. Ardindan yikama firgasi kulla-
narak, gbzenekler tekrar agilincaya kadar
iyice temizleyin.

Genel olarak hassas slizgecin her gun te-
mizlenmesine 6zen gosterin (bkz. kullanim
kilavuzu).

Asiri kirlenmig bulasikta yanlis program
secimi.

Yikama siresi daha uzun olan bir program
secin.

Bulasik kotl kuruyor.

Parlatici dozaji gok dusuk.

Dozaiji yikseltin (bkz. kullanim kilavuzu).

Bulasik, yagdan yetersiz derecede arindi-
rilyor.

Bulasik deterjani orani ¢ok dusuk: Yuksel-
tin (bkz. kullanim kilavuzu).

Kullanilan bulasik deterjaninin uygunlugu-
nu kontrol edin, gerektiginde daha etkili bir
artin kullanin.

Makinede bulunan kirlenmis suyu bosaltin
ve makineyi yeniden doldurun. Bulagiklarin
onceden daha iyi temizlenmesine dikkat
edin.

Bulasik sepeti, bulasik bicimine uygun
degildir (yatik konum).

Bulasiklarin yatik konumda durmasini ve
bdylece suyu akip gitmesini mimkin kilan
sepetler kullanin.

Durulama iglemi bittikten sonra, bulasik
makinede ¢ok uzun sure kaliyor.

Bulasigi, hava etkisiyle kendiliginden kisa
surede kuruyabilmeleri igin program bittik-
ten hemen sonra makineden gikarin.
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Sorun tiri Muhtemel sebebi Giderilmesi
Bulasikta izler ve Parlatici orani ¢ok yiksek (iz veya kabar- | Dozaji azaltin (bkz. kullanim kilavuzu).
lekeler. cik olusumu).
Kire¢ veya mineral iceren su. Su kalitesini kontrol edin.
Her yerel su idaresi, size sunduklari suyun
bilesimi hakkinda verilere sahiptir ve talep
etmeniz halinde size bunlari gdsterir.
Referans degerler: Uygun kire¢ degeri: 0 —
3 °d (toplam sertlik). Uygun mineral orani
degeri: Cam bardaklar icin iletkenlik maks.
100 uS/cm, catal/kasik/bigakta maks. 400
puS/cm dederine kadar.
Bulasik sepeti, bulasik bicimine uygun Bulasiklarin yatik konumda durmasini ve
degildir (yatik konum). bdylece suyu akip gitmesini mimkin kilan
sepetler kullanin.
Cok duslk parlatici dozaji lekelere yol Parlatici dozajini ylkseltin (bkz. kullanim
agar. kilavuzu).
Su yumusatma sistemine sahip makineler- | Tablet tuzlar kullanmayin.
de: Yanlis tuz kullanimi (6rnegin tabletler).
9.2.2 Diger sorunlar
Sorun tiiri Muhtemel sebepleri Giderilmesi

Cam bardaklar, kis-
men veya tamamen
sutlimsu bir tabaka ile
kaplanmistir.

Cam bardaklarin ylzeyi purizli ve goze-
neklidir, cam korozyonu s6z konusudur.

Bu durum makineden kaynaklanmadigin-
dan dolayi, yeni cam bardaklar kullanin.

Cam bardak/bulasik
kirilmasi.

Uygun olmayan cam bardak veya bulasik
sepetleri kullanimi.

Uygun sepetler kullanin.

Makine, isletim sirasin-
da aniden devre disi
kaliyor.

Makine, bir toplam tesisata baglidir veya
baska akim tiketici cihazlara karsi Kilitlidir.

Makineyi, ayri bir devreye baglattirin (elek-
trik tesisatgisi!).

Kurulum yerindeki bir sigorta devreye girdi.

Kurulum yerindeki sigortalari kontrol edin.
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Bakim

10 Bakim

Garantinin gecerliliginin devam edebilmesi ve de makinenin
(lerinin) sdrekli gtivenli, verimli ve arizasiz isletimi igin, 6ngorilen
bakim iglerinin usulliine uygun olarak yapiimasi gerekmektedir.

® Bundan dolayi, ¢alisma kosullarina gére uyarlanmis zaman plan-
lamasi dogrultusunda 6zel egitimli musteri hizmeti teknikerlerinin
nitelikli hizmetlerini iceren bir denetim veya bakim sézlesmesi
yapmanizi éneriyoruz.

HOBART makineleriniz, Almanya’da Alman is Sagligi ve Guvenli-
gi Mevzuati’na tabidir ve bundan dolayi BGV A3 uyarinca kontrol
zamanlarinda, bir elektrik uzmani tarafindan kontrol edilmelidir.
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imha

11 imha

Makine isletmecisi, makinenin ve makineye ait isletim maddelerinin
¢evre korumasina ve usuline uygun olarak imha edilmesinden so-
rumludur. Bu baglamda, ulusal ve yerel yasal direktifleri ve yonet-
melikleri dikkate alin.
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